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Sammanfattning

Fran material av tv& knytndvsstora malmbifar,enligT‘uppgifT inne-
hallande 0.8-2.1% koppar, har densiteten 2640 kg/ms,'ljudhasfighefen
3100 m/s och tryckhdl|fastheten 620 kp/cm2 bestémts. P& grund av

de sma provvolymerna far matresultaten anses som ungeférliga.



Utfbrande

Stenbitarna fotograferades i f&rg och |0 kopior i naturlig storlek har

6versants till Nifro Nobel Infernational (fig. I).

Fig. I. Bit av kopparmalm i naturlig storlek.

Densiteten bestédmdes genom vikt-volymsbestdmning till 2640 kg/ms.

Ljudhastigheten mdttes med hjélp av ultraljudapparat pd en 17.1 mm
tjock skiva av materialet till 3100 m/s.

F6r bestdmning av héllfastheten f&rsdktes med att ingjuta proverna

i cement och dérefter borra ut cylindriska prov med diamantborr. P&
grund av det mycket smdsprickiga materialet misslyckades dock detta.
Provet utférdes dérfér i enlighet med en frén Int. Soc. for Rock Mech.

féreslagen metod enligt fig. 2. /1/.
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Fig. 2. Provanordning.

Materialet bestar av oregelbundna bitar med D 2 50 mm och med
D/L = 1.0 = |.4. Bitarna tryckes mellan tvd spetar med 5 mm radie enligt

figuren. Man erhdller dérvid ett "Strength Index" IS dar

Om D skiljer sig fran 50 mm omré&knas ls med hjdlp av ett diagram

(fig. 3) till IS(SO).

Tabel len anger P, D, IS och IS(5O) for 9 olika forsok.
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Fig. 3. Diagram for justering av IS'HII' 15(50).




N
FBrsok P(kp) D (mm) S IS(50)
I 300 33 27.55 23
2 225 25 36.00 24
3 1 50 26 22.19 I3
4 420 24 72.92 53
5 180 22 37.19 24
6 225 24 44.27 30
7 270 28 34.44 27
8 210 25 33.60 23
9 195 29 23.19 5.5
Medelvérde ©25.83
Som jamforelse erhdlls for granit (3 f6rsék) S (50) = 65.

Enligt /1/ fds ett mdtt pa

C

Detta ger f&r kopparmalmen

och fo6r graniten

Fér graniten synes detta vara ett lagt varde.

| judhastighet fds E-modulen

Referens.

Int. Soc. for Rock Mech.

C

C

E = §-c

tryckhdl | fastheten

1l

24.Ié50)

620 kp/cm?

1560 kp/cm?

2

Ur vérdena pd densitet och

253704 kp/cm?

Suggested Methods for determining the

Uniaxial Compressive Strength of Rock Materials and the Point Load

Strength Index.

(1972).



